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RODZAJE KRAWEDZI TASM PRZENOSNIKDWYCH

BIULETYN TECHNICZNY

PRZEWODNIK PO RODZAJACH KRAWEDZI TASM

Ze wzgledu na postep technologiczny i réznorodnosé typow
materiatbw  uzywanych do  produkcji  gumowych
wieloprzektadkowych tasm  przenosnikowych, rodzaje
krawedzi tasm sa czesto mylone. Niniejszy biuletyn
informacyjny ma na celu podanie aktualnych wskazéwek
i objasnienie tematu. Zasadniczo dostepne sg trzy rodzaje
krawedzi: brzegi z petnej gumy, krawedzie ciete (ogumo-
wane) oraz krawedzie przyciete (otwarte).

TASMY 0 KONSTRUKCJI WIELOPRZEKEADKOWE |
JEDNOPRZEKtADKOWEJ

BRZEGI Z PEENEJ GUMY

Krawedzie z peilnej gumy w przesztosci byly norma,
w tasmach wieloprzektadkowych jako osnowe wzmacniajgca
stosowano bawetne.

Stosowanie takiego typu krawedzi byto konieczne, aby zapo-
biec przedostawaniu sie wilgoci a w konsekwencji gniciu
tkaniny bawetnianej. Jednak od czasu powstania
syntetycznych osnéw wykonanych z poliestru i poliamidow
nie stanowi to problemu. W rezultacie wspétczesnie stosuje
sie tasmy z brzegami, ktére nie sg w catosci pokryte grubg
warstwa gumy.

Obrzeza z petnej gumy mozna utworzy¢ tylko wtedy, gdy
taSma jest produkowana (montowana i wulkanizowana)
z zachowaniem doktadnie okreslonej szerokosci, zwykle
wymaganej przez uzytkownika koricowego. Maty pasek gumy
przymocowywany jest do boku osnowy podczas
kalandrowania tasmy. Pasek ten staje sie integralng czescia
tasmy podczas procesu wulkanizacji. W wyniku tego procesu
zwykle uzyskuje sie 5 do 15mm gumy na krawedzi tasmy bez
zadnego wzmochnienia.

Krawedzie z petnej gumy nie zapewniajg zadnych korzysci
konstrukcyjnych i mogg by¢ podatne na uszkodzenia, jesli
tasma zboczy z toru. Niewzmocniona guma moze sie tatwo
oderwac, wiec gdy tasma z zamknietymi krawedziami ulegnie
uszkodzeniu, duze kawatki gumy sg czesto zrywane.

Wiekszos¢ ,niestandardowych” tasm o specjalnych
parametrach  (na  przyktad  ognioodpornych) i/lub
0 niestandardowych rozmiarach produkuje sie na
zamo6wienie na okre$long szeroko$¢ wymagang przez
klienta. Beda one zatem naturalnie mialy zamkniete
krawedzie, chyba ze kombinacje szerokosci i dtugosci
wymagane przez klienta pozwolg na rozciecie (przyciecie)
tasm z szerszej, bardziej optacalnej szerokos$ci produkcyijnej.
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Brzeg z petnej gumy
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KRAWEDZIE CIETE

Aby zmaksymalizowaé wydajno$¢ produkciji, standardowe
tasmy sa zwykle wykonywane tak szerokie, na ile pozwalajg
na to maszyny produkcyjne, a nastepnie sg ciete na wezsze
szerokosci. W Dunlopie przycinane krawedzie s3
automatycznie  ogumowywane  przy  zastosowaniu
specjalnego procesu ciecia obejmujgcego noze tnace
obracajace sie z bardzo duzg predkoscia. Ciepto wytwarzane
przez tarcie obracajgcych sie nozy topi wtékna osnowy
i gume na krawedzi tasmy, skutecznie tworzac wzmocnienie
brzegu. Na rynku zabieg ten jest okreslany jako ,krawedz
przycieta i ogumowana” lecz w Dunlop Conveyor Belting jest
to standard, nazywamy to po prostu ,krawedz cieta”.

Poza lepszym wygladem, zamknieta krawedz oznacza,
ze tasma nie jest wrazliwa na przenikanie wilgoci, a zatem
moze by¢ uzywana w mokrych warunkach i lepiej nadaje sie
do dlugotrwatego przechowywania na zewnatrz.

Brzeg ciety (ogumowany)
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KRAWEDZIE PRZYCIETE (OTWARTE)

Tasmy z przycietymi krawedziami wytwarzane sg w taki
sam sposéb, jak opisano wczesniej, ale sg przyciete
(docinane) przy uzyciu konwencjonalnych nozy obrotowych.
JPrzycieta krawedz” nie jest zatem ogumowana.

Nie zalecamy stosowania tasm z krawedziami przycietymi
na ,surowo”, poniewaz wilgotne warunki i magazynowanie
na zewnatrz moga powodowac przedostawanie sie wody
z krawedzi w gtagb osnowy powodowane przez sity kapilarne.
Chociaz wtokna osnowy prawie nie ulegajg uszkodzeniu,
wilgo¢ moze powodowaé problemy z wulkanizacjg podczas
wykonywania ztgczen.

Brzeg przyciety (otwarty)

TASMY Z LINKA STALOWA

Wszystkie tasmy z linka stalowg wytwarzane sg wedtug
specyfikacji $cisle okreslonych przez klienta. Stalowe linki
catkowicie osadzone sg w tasmie przeno$nikowej i dlatego
sg dostepne tylko z krawedziami zamknietymi, z petnej gumy.
W przypadku tasm z linka stalowa, z oraz wzmocnionych
stalg konieczne jest uzycie profilowanych krawedzi, aby
zapobiec korozji stali spowodowanej wilgocig.

WSZYSTKIE TASMY PRZENDSNIKOWE DUNLOP SA W PEENI DDPORNE NA 0ZON (EN IS0 1431) | ZGODNE Z REACH (EC 1907/2008).
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Zachecamy klientéwi do informowania naszego zespotu specjalistéw o swoich specyficznych potrzebach, aby znaleZ¢ optymalne rozwigzanie.

W celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy o kontakt ze swoim lokalnym przedstawicielem firmy Dunlop +48 (0) 32 218 5070 lub
zespotem inzynieréw firmy Dunlop pod numerem +31 (0) 512 585 555.

Wszystkie informacje i zalecenia znajdujace sie w niniejszym biuletynie informacyjnym zostaty podane zgodnie z nasza najlepsza wiedzg, jak najdoktadniej i zaktualizowane, aby od-zwierciedli¢ najnowszy rozwéj

technologiczny. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za zalecenia oparte wytacznie na niniej-szym dokumencie.
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