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NAJSEABSZY PUNKT

Miejsce, w ktdrym konice tasmy przenosnikowej sg
potaczone w obwdd zamkniety (znane jako taczenie na
goraco) jest, prawie zawsze, najstabszym punktem kazdej
tasmy przeno$nikowej. Ze wzgledu na bezpieczenstwo
i potencjalng przerwe w produkcji spowodowang awarig
potaczenia, niezwykle wazne jest zmaksymalizowanie
wytrzymatosci i dtugoterminowej trwatos$ci tego miejsca.
Ztgcze musi wytrzymac szeroki zakres zmian napigcia,
a takze inne czynniki, takie jak krdtkie przejscia, uktady
napedowe typu “S” oraz uderzenia ciezkich materiatéw
spadajacych z wysokosci na tagczenie. Do tego dochodza
naprezenia dynamiczne spowodowane ciggtym zginaniem
bebndw odchylajgcych, zwrotnych i napedowych.

Nawet jesli poswieciliSmy wiele czasu i uwagi na oblicze-
nie wtasciwej specyfikacji tasmy i zakup dobrej jakosci
tasmy przenosnikowej, wszystko to moze zostaé tatwo
zmarnowane, jesli potgczenie okaze sie zawodne.
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ZALETY tACZENIA PALCZASTEGO

Najpopularniejszg metodg wykonywania potgczen
jest stosowanie wulkanizowanego taczenia, ktére moze
by¢ taczone na gorgco lub na zimno. W ramach tej metody
dwie najczesciej stosowane techniki wykonywania wulka-
nizowanych potaczen to taczenie schodkowe i tgczenie
palczaste. We wszystkich przypadkach nie jest fizycznie
mozliwe potgczenie tasmy bez pewnej utraty wytrzy-
matosci na rozcigganie wzdtuzne. Majgc to na uwadze,
szczegolnie w przypadku bardziej istotnych przenosnikéw,
wazne jest, aby zoptymalizowa¢ wytrzymato$¢ potgczenia.
Gtéwng wadg standardowego taczenia schodkowego jest
to, ze zawsze powoduje ono proporcjonalng utrate wytrzy-
matoS$ci na rozcigganie, co odpowiada jednej warstwie.
Jak widac¢ w tabeli 1, 2-warstwowe potaczenie stopniowe
zachowuje maksymalnie 50% wytrzymatosci na rozcigga-
nie wzdtuzne tasm, a 3-warstwowe potgczenie stopniowe
moze 0siggng¢ maksymalng wytrzymato$¢ na rozcigganie
wynoszaca 67%. Zasadniczg zaletg
metody taczenia palczastego jest na-
tomiast to, ze zachowuje ona do 90%
wytrzymatosci tasmy na rozcigganie.
Co bardzo wazne, w warunkach obcia-
zeri dynamicznych (gdy tasma pracuje
i jest obcigzona) odporno$é na zuzy-
cie dynamiczne w przypadku ztgcza
palczastego jest znacznie wyzsza niz
w przypadku ztgcza stopniowego.
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Przygotowujac sie do wykonania ztgcza palczastego dobrze
jest skorzystac z dedykowanych szablonéw z odpowiednim
ksztattem, gotowych do odrysowania na tasmie. Pozwala
to przyspieszy¢ proces i znacznie poprawi¢ doktadnosc.
Dla poréwnania, szablony nie sg dostepne dla potgczen
schodkowych, wiec doktadnos¢ zalezy w znacznie wigk-
szym stopniu od umiejetnosci i uwagi osoby wykonujgcej
pomiar i cigcie taczenia. Uzycie szablonu pozwala na
bardzo doktadne przygotowanie i umozliwia idealne wy-
rdwnanie i dopasowanie, a tym samym idealne potgczenie
obu koAcow tasmy. Efektem koricowym jest osiggniecie
maksymalnej wytrzymatosci i trwatosci.

POTENCJALNE DSZCZEDNOSCI

Chociaz potgczenia typu stopniowego sg na ogot tatwiej-
sze i szybsze do wykonania w poréwnaniu z potgczeniami
typu palczastego, przy prdbie ustalenia wiasciwej specy-
fikacji tasmy dla danego przenos$nika nalezy wzig¢ pod
uwage utrate wytrzymatosci na rozcigganie wzdtuzne.
Dlatego w obliczeniach nalezy zawsze uwzglednia¢ bezpie-
czenstwo ztgcza przy danej wydajnosci. Znacznie wieksza
wytrzymatos¢ na rozcigganie zapewniana przez ztgcze
palczaste oznacza, ze czesto mozliwe jest zatozenie tasmy
nizszej, a zatem tanszej specyfikacji. Na przyktad moze
to oznaczac¢, ze mozna zastosowac tasme 630/3 zamiast
630/4, co bytoby konieczne w przypadku zastosowania
ztgcza stopniowego. Wyzsza wytrzymatos¢ i trwatosc
potaczen palcowych zmniejsza rdwniez czestotliwos$¢
napraw i ponownego tgczenia, co obniza zaréwno koszty
bezposrednie (rzeczywiste naprawy), jak i posrednie
(utracona produkcja).
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Aby uzyskaé wiecej informacji na ten temat, skontaktuj
sie z lokalnym przedstawicielem handlowym Dunlop lub
zespotem inzynierii aplikacji Dunlop pod numerem
+31 (0) 512 585 555.

Wszystkie informacje i zalecenia znajdujace sie w niniejszym biuletynie informacyjnym zostaty podane zgodnie z naszg najlepsza wiedza,
jak najdoktadniej i zaktualizowane, aby od-zwierciedli¢ najnowszy rozwoj technologiczny. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za zalecenia oparte
wytacznie na niniejszym dokumencie.
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